DuraPower Products, Inc.

À réaliser soi-même

Kit de réparation pour tuyauterie

Bande en fibre de verre

Le kit de réparation pour tuyauterie est une bande spéciale en fibre de verre imprégnée de résine et conditionnée dans un sachet métallisé. Une fois déballée, il suffit d’enrouler la bande autour de n’importe quelle surface. Après environ 30 minutes, elle devient aussi dure que de l’acier, même sous l’eau. Sa conception facilite les réparations dans des endroits « difficiles d’accès », tels que les murs de refend ou les raccords de tuyauterie, sans devoir couper les tuyaux. Appliquée correctement, la bande adhère à presque toutes les surfaces et durcit en 30 minutes environ.

TAILLES DISPONIBLES: 5 cm X 152 cm * 7,6 cm X 274 cm * 10 cm X 457 cm 
(Tailles approximatives après conversion des tailles en pouces)

Bande de réparation pour tuyauterie

INSTRUCTIONS

         À lire attentivement avant utilisation

Préparation : Assurez-vous qu’il n’y a plus de pression dans le tuyau. Nettoyez correctement la zone à réparer et passez-la au papier sablé.
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	Application : Revêtez les gants de protection fournis avec le kit, puis retirez la bande en fibre de verre imprégnée de résine du sachet métallisé. Pour accélérer le temps de séchage, plongez la bande dans de l’eau claire ou salée pendant 20 à 30 secondes.


	Enroulez fermement la bande autour de la zone à réparer en tirant dans le sens de l’enroulement. Étirez la bande d’au moins 5 cm (2 po) au-delà de la brèche dans toutes les directions. Recouvrez la brèche de 7 à 8 couches de bande.
	IMPORTANT : Pour renforcer le collage, continuez à serrer et à tordre la bande dans le sens de l’enroulement jusqu’à ce qu’elle soit extrêmement collante. Il peut s’avérer nécessaire d’appliquer une seconde bande et de retirer la résine superflue à l’aide d’alcool ou d’acétone avant que la bande ne durcisse.




La réparation durcit totalement en 30 à 40 minutes. Si vous le souhaitez, vous pouvez ensuite la passer au papier sablé et la peindre. Appliquée correctement, la bande de réparation peut supporter 1 034 kPa (150 PSI) et 316 °C (600 °F).
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	Enroulez la bande en un « boudin » suffisamment long pour effectuer un tour de tuyau le long de la bride.
	Ouvrez ensuite la bande sur toute sa largeur et continuez à l’enrouler.
	Continuez à évacuer l’air de la bande jusqu’à ce qu’elle commence à durcir (environ 20 minutes) pour assurer un collage parfait.


Données techniques


Nombre de bandes..………………………………………..9


Méthode de fabrication……………………moulage humide


Temps de durcissement à 24 °C (75°F)..……..30 minutes


Dureté Barcol.………………………………………….…..53



Puissance diélectrique…………………………16 060 volts

Remarque : Si vous le souhaitez, vous pouvez passer la bande au papier sablé et la peindre. Appliquée correctement, la bande de réparation peut supporter 1 084 kPa (150 PSI) et 316 °C (600 °F).

ATTENTION : Utilisez les gants de protection fournis, évitez tout contact avec les yeux, la peau ou les vêtements. Risque d’irritations cutanées. Évitez toute inhalation prolongée ou répétée des vapeurs et assurez une ventilation suffisante. En cas de contact avec les yeux, rincez immédiatement sous l’eau pendant 15 minutes et contactez un médecin.














